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On sait que les dispositifs de malaxage et de 
petrissage comportant une vis sans fin disposee 
a Tinterieur d'un carter, pour la fabrication en 
continu de materiaux qui doivent etre soumis a 
des operations de malaxage et de petrissage, sont 
tres largement utilises. Dans ces operations les 
exigences en ce qui concerne le broyage et la 
mouture, lorsqu'il s'agit du traitement de certains 
materiaux, sont tres severes. Ceci est vrai en 
particulier pour ce qui est de la repartition de 
pigments dans les couleurs, peintures et vernis, 
et matieres synthetiques, de meme que pour la 
suppression des « yeux de poisson » dans les 
matieres thermoplastiques. Dans le traitement de 
ces materiaux, dans une vis sans fin de malaxage 
et de petrissage, les dfficultes apparaissent du fait 
que, outre une action de malaxage et de petrissage 
insuffisante, il ne se produit de broyage et de 
mouture que dans une faible mesure. Au cours 
du traitement dans un dispositif de malaxage et 
de petrissage du type a vis sans fin, dont la vis 
sans fin subit un deplacement de va-et-vient s'ajou- 
tant au mouvement de rotation et comporte une 
nervure helicoidale, dans laquelle sont prevues des 
ouvertures re*gulierement reparties, auxquelles cor- 
respondent des dents formees sur la paroi interne 
du carter de vis sans fin, Taction de malaxage et 
de petrissage s'avere superieure. Toutefois Taction 
de broyage et de mouture est encore insuffisante 
dans ces dispositifs speciaux de malaxage et de 
petrissage, car lors du traitement de matieres a 
faible viscosite le frottement interne est faible, 
contrairement a ce qui se passe pour les produits 
a haute viscosite. 

I/invention se propose en consequence de realiser 
un dispositif de malaxage et de petrissage du type 
a vis sans fin, qui est superieur, en ce qui concerne 
le broyage et la mouture, aux dispositifs connus 
de ce type, cette superiorite tenant au fait que la 
nervure de la vis sans fin est pourvue sur sa 
peripheric de ressauts disposes les uns a la suite 
des autres, entre lesquels le profil de la nervure 
est tel qu 'entre ce profil et la paroi interne du 



carter sont menages des espaces en forme de coin, 
qui vont croissant dans le sens de ia rotation de 
la vis sans fin. 

Avec des nervures helicoldales ainsi realisees, la 
matiere a traiter est introduite, du fait de la rotation 
de la vis sans fin, dans ces espaces en forme de coin 
et se trouve broyee dans ces derniers. 

D'autres caracteristiques de Tinvention apparai- 
tront dans la description qui va suivre de trois 
exemples d'execution de Tobjet de Tinvention. 

Au dessin annexe, donne uniquement a. titre 
d'exemple : 

Les fig. 1 et 2 representent respectivement une 
coupe transversale d'un premier mode d'execution 
et une vue en elevation partielle de la vis sans fin; 

Les fig. 3 et 4 et les fig. 5 et 6 sont des vues 
analogues du deuxieme et du troisieme modes 
d'execution. 

Le dispositif de malaxage et de petrissage suivant 
la fig. 1 comporte un carter de vis sans fin a en 
deux parties, dans lequel une vis sans fin b est 
montee rotative. Cette vis sans fin comporte un 
arbre b x sur lequel est prevue une nervure 
continue b~. Cette nervure b~ comporte, le long 
de sa peripheric, des ressauts b 3 se succedant a 
intervalles egaux. Entre ces ressauts le profil de la 
partie peripherique de la nervure b z est tel qu'entre 
cette nervure et la paroi interne du carter a sont 
formes des espaces en forme de coin, qui vont 
croissant dans le sens de la rotation de la vis sans 
fin. Pendant le fonctionnement du dispositif la 
matiere a traiter penetre dans ces espaces et se 
trouve ecrasee dans ces derniers. 

La fig. 3 est une vue en coupe d'un dispositif 
de malaxage et de petrissage du type a vis sans fm 
dans lequel la vis c subit, outre un mouvement de 
rotation, un mouvement de va-et-vient dans le 
carter a, lequel comporte des dents non representees 
formees sur sa paroi interne. Dans la nervure c~ 
sont menagees des ouvertures c* disposees a egale 
distance, comme on le voit a la fig. 4. Ces ouver- 
tures c A constituent la peripheric de la nervure c des 
ressauts, entre lesquels la peripheric de la nervure 
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a un profil tel qu'entre la nervure et la paroi interne 
du carter sont menages des espaces en forme de coin, 
com me dans Pexemple d'execution suivant les fig. 1 
et 2. Certaines des spires de la vis sans fin, ou leur 
totalite, peuvent etre elargies. Une telle spire de 
grande largeur est representee a la fig. 4 et designee 
par la reference 5. Elle forme egalement, en coope- 
ration avec la. paroi interne du carter, des espaces 
en forme de coin. Ces parties de plus grande 
largeur de la nervure constituent naturellement des 
surfaces de broyage plus importantes. 

Dans le mode d'execution suivant les fig. 5 et 6, 
dans lequel est egalement prevue une vis sans fin e 
comportant une nervure helicoidale e~ discontinue, 
est prevue entre certaines spires une surface de 
friction / a la peripheric de laquelle sont menagees 
des rampes disposees entre des ressauts successifs, 
qui constituent avec la paroi interne du carter a 
des espaces en forme de coin, comme on le voit a 
la fig. 5. 

RESUME 

L'invention a pour objet un dispositif de malaxage 
et de petrissage comportant un carter de vis sans fin 



et une vis sans fin disposee dans ce carter, ce 
dispositif etant remarquable notamment par les 
caracteristiques suivantes, considerees separement 
ou en .combinaisons : 

<z. La nervure formee sur l'arbre de vis sans fin 
est pourvue sur sa peripheric de ressauts disposes 
les tins a la suite des autres, entre lesquels le profil 
de la nervure est tel qu'entre ce profil et la paroi 
interne du carter sont menages des espaces en forme 
de coin, qui vont croissant dans le sens de la rotation 
de la vis sans fin; 

b. L'une au moins des spires de la vis sans fin 
presente une plus grande largeur, tout en menageant 
des espaces en forme de coin; 

c. Entre certaines spires de la vis sans fin est 
prevue une surface de friction a la peripheric de 
laquelle des rampes sont menagees entre des ressauts 
successifs, ces rampes constituant, en combinaison 
avec la paroi interne du carter, des espaces en forme 
de coin. 

Societe dite : BUSS A. G. 
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